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电源调试工国家职业标准

１．职 业 概 况

１．１　职业名称

电源调试工。

１．２　职业定义

使用调试设备和仪器、仪表等，调试用于电子设备的电源产品的人员。

１．３　职业等级

本职业共 设 五 个 等 级，分 别 为：初 级 （国 家 职 业 资 格 五 级）、中 级 （国 家 职 业 资 格 四

级）、高级 （国家职业资格三级）、技师 （国家职业资格二级）、高级技师 （国家职业资格一

级）。

１．４　职业环境

室内、常温。

１．５　职业能力特征

有一定的分析、判断和推理能力，有 一 定 的 形 体 知 觉 能 力，手 指、手 臂 灵 活，动 作 协

调。

１．６　基本文化程度

高中毕业 （或同等学历）。

１．７　培训要求

１．７．１　培训期限
全日制职业学校教育，根据其培养目标和教学计划确 定。晋 级 培 训 期 限：初 级 不 少 于

３００标准学时；中级不少于３００标准学时；高级不少于１５０标准学时；技师不少于１５０标准

学时；高级技师不少于１５０标准学时。

１．７．２　培训教师
培训初级、中级、高级的教师应具有本职业技师及以上职业资格证书或相关专业中级及

以上专业技术职务任职资格；培训技师的教师应具有本职业高级技师职业资格证书或相关专

业高级专业技术职务任职资格；培训高级技师的教师应具有本职业高级技师职业资格证书３
年以上或相关专业高级专业技术职务任职资格。

１．７．３　培训场地设备
理论知识培训场地应为可容纳２０名以上学员的标准教室，并配备示教设备。实际操作

培训场所应是具备必要教学设备、测试仪器仪表及工具的实践场所。

１．８　鉴定要求

１．８．１　适用对象
从事或准备从事本职业的人员。
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１．８．２　申报条件
———初级 （具备下列条件之一者）
（１）经本职业初级正规培训达规定标准学时数，并取得结业证书。
（２）在本职业连续见习工作２年以上。
———中级 （具备以下条件之一者）
（１）取得本职业初级职业资格证书后，连续从事本职业工作３年以上，经本职业中级正

规培训达规定标准学时数，并取得结业证书。
（２）取得本职业初级职业资格证书后，连续从事本职业工作５年以上。
（３）取得经劳动保障行政部门审核认定的、以中级技能为培养目标的中等以上职业学校

本职业 （专业）毕业证书。
———高级 （具备以下条件之一者）
（１）取得本职业中级职业资格证书后，连续从事本职业工作４年以上，经本职业高级正

规培训达规定标准学时数，并取得结业证书。
（２）取得本职业中级职业资格证书后，连续从事本职业工作７年以上。
（３）取得经劳动保障行政部门审核认定的、以高级技能为培养目标的高等职业学校本职

业 （专业）毕业证书。
（４）取得本职业中级职业资格证书的大专以上相关专业毕业生，连续从事本职业工作２

年以上。
———技师 （具备以下条件之一者）
（１）取得本职业高级职业资格证书后，连续从事本职业工作５年以上，经本职业技师正

规培训达规定标准学时数，并取得结业证书。
（２）取得本职业高级职业资格证书后，连续从事本职业工作８年以上。
（３）取得本职业高级职业资格证书的高级技工学校本职业 （专业）毕业生，连续从事本

职业工作２年以上。
（４）取得大学本科相关专业毕业证书，连续从事本职业工作５年以上。
———高级技师 （具备以下条件之一者）
（１）取得本职业技师职业资格证书后，连续从事本职业工作３年以上，经本职业高级技

师正规培训达规定标准学时数，并取得结业证书。
（２）取得本职业技师职业资格证书后，连续从事本职业工作８年以上。

１．８．３　鉴定方式
分为理论知识考试和技能操作考核。理论知识考试采用闭卷笔试方式，技能操作考核采

用现场实际操作方式。理论知识考试和技能操作考核均实行百分制，成绩皆达６０分及以上

者为合格。技师、高级技师还须进行综合评审。

１．８．４　考评人员与考生配比
理论知识考试考评人员与考生配比为１∶２０，每个标准教室不少于２名考评人员；技能

操作考核考评员与考生配比为１∶５，且不少于３名考评员；综合评审委员会不少于５人。

１．８．５　鉴定时间
理论知识考试时间为９０～１２０ｍｉｎ；技能操作考核时间为１５０～２４０ｍｉｎ；综合评审时间

不少于４０ｍｉｎ。
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１．８．６　鉴定场所设备
理论知识考试在标准教室进行。技能操作考核在具备必要实验设备的实践场所进行，设

备要求能满足每人一套的待测样机及相应的检修设备和仪表。

２．基 本 要 求

２．１　职业道德

２．１．１　职业道德基本知识

２．１．２　职业守则
（１）敬业爱岗，认真负责。
（２）遵纪守法，自觉遵守劳动纪律。
（３）努力学习，不断提高理论水平和操作能力。
（４）遵守操作规程，坚持安全文明生产。

２．２　基础知识

２．２．１　电工学基础知识
（１）基本串联、并联电路。
（２）欧姆定律的应用与计算。
（３）电容、电感在电路中的作用。
（４）电磁感应。
（５）正弦交流电基础知识。

２．２．２　模拟电子电路基础知识
（１）半导体二极管和三极管。
（２）基本放大电路。
（３）场效应管的工作特点。
（４）模拟集成电路。
（５）直流电源。

２．２．３　数字电子电路基础知识
（１）数字逻辑基础。
（２）组合逻辑电路。
（３）时序逻辑电路。
（４）半导体存储器。
（５）脉冲信号的产生与整形。
（６）静电对电子元件的影响。

２．２．４　电力电子基础知识
（１）晶闸管整流原理。
（２）开关电源基本原理。

２．２．５　自动控制原理
（１）正负反馈基本原理。
（２）简单传递函数。
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２．２．６　电气安全基础知识
（１）防止触电及触电后的急救。
（２）防雷知识。

２．２．７　质量管理基础知识
（１）产品质量的要求与特点。
（２）保证产品质量的工艺与方法。

２．２．８　相关法律法规知识
（１）劳动法的相关知识。
（２）消防法的相关知识。
（３）产品质量法的相关知识。

３．工 作 要 求

本标准对初级、中级、高级、技师和高级技师的技能要求依次递进，高级别涵盖低级别

的要求。

３．１　初级

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识

一

测
试
前
的
准
备

（一）安 全 文 明

生产

　１．能正确使用防静电测试仪

　２．能按规定清理工作场地

　３．能检查工作场地的用电状况

　１．静电防护基本常识

　２．工艺卫生基本常识

　３．安全用电基本常识

（二）预检
　能确 定 常 见 的 有 极 性 电 子 元 器 件

的极性
　电子元器件的基本知识

二

在

线

测

试

　测 试 印 制 线 路

板

　能正 确 使 用 在 线 测 试 仪 及 万 用 表

等测试 仪 器 仪 表 测 试 印 制 线 路 板 有

无元件错误

　１．计算机基本操作知识

　２．万用表的原理和使用方法

三

单

板

测

试

　测 试 各 单 板 的

静态功能

　能使 用 专 用 测 试 设 备 及 仪 器 仪 表

测试各单板的静态功能

　１．电子线路基本知识

　２．集成电路的引脚判定规则

　３．示波器的基本使用方法

四

整

机

测

试

（一）整 机 （电

源 系 统 和 电 源 模

块）安全测试

　能正 确 使 用 绝 缘 测 试 仪 和 高 压 测

试仪对整机 （电 源 系 统 和 电 源 模 块）

进行测试

　１．电器产品安全指标

　２．电器产品的防雷要求
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续表

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识

四

整

机

测

试

（二）整 机 （电

源 系 统、电 源 模

块 或 监 控 模 块）

功能测试

　１．能 进 行 整 机 （电 源 系 统、电 源

模块或监控模块）的功能测试

　２．能 准 确 校 正 整 机 （电 源 系 统、

电源模块或监控模块）的工作点

　１．整机 （电源系统、电源模块

或监控模块）的结构

　２．电压、电流的测量方法

（三）整 机 （电

源 模 块 或 监 控 模

块）老化测试

　能正 确 使 用 老 化 设 备 对 整 机 （电

源模块或监控模块）进行老化测试

　１．电源老化要求

　２．安全防火知识

（四）整 机 （电

源 系 统、电 源 模

块 或 监 控 模 块）

最终测试

　１．能 对 整 机 （电 源 系 统、电 源 模

块或监控模块）的工作点进行校准

　２．能 准 确 测 定 整 机 （电 源 系 统、

电源模块 或 监 控 模 块）的 各 项 技 术

指标

　３．能 正 确 使 用 杂 音 计 和 电 参 数 测

试仪进行测试

　１．整机 （电源系统、电源模块

或监控模块）技 术 指 标 的 测 试 方

法

　２．效率的计算方法

３．２　中级

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识

一

测
试
前
的
准
备

（一）安 全 文 明

生产
　能及时处理用电事故 　安全用电知识

（二）预检 　能准确判定印制线路板焊接质量 　印制线路板焊接的基本要求

二

在

线

测

试

　测 试 印 制 线 路

板

　能准 确 找 到 印 制 线 路 板 的 不 能 通

过在线测试的原因

　１．计算机操作知识

　２．指针式万用表的原理

　３．电桥法

三

单

板

测

试

　测 试 各 单 板 的

静态功能

　１．能对简单故障进行维修

　２．能进行电子元器件的检测

　３．能 在 板 检 测 集 成 电 路 的 功 能 以

及各管脚的电压

　４．能看懂单板电原理图

　１．有关电源控制类模拟和数字

集成电路的功能原理

　２．有关电源控制类模拟和数字

集成电路的内 部 框 图 及 各 引 脚 的

功能
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续表

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识

四

整

机

测

试

（一）整 机 （电

源 系 统 和 电 源 模

块）安全测试

　能对整机 （电 源 系 统 和 电 源 模 块）

的安全测试进行正确接线和操作
　绝缘测试和高压测试原理

（二）整 机 （电

源 系 统、电 源 模

块 或 监 控 模 块）

功能测试

　能 准 确 判 断 整 机 （电 源 系 统、电

源模块或 监 控 模 块）的 一 般 故 障 并

迅速排除

　１．整机 （电源系统、电源模块

或监控模块）的电路原理

　２．高频开关电源基本原理

　３．ＵＰＳ电源基本工作原理

　４．交流稳压电源基本工作原理

　５．单片机基本工作原理

（三）整 机 （电

源 模 块 或 监 控 模

块）老化测试

　能及 时 处 理 老 化 过 程 中 出 现 的 问

题
　计算机基本知识

（四）整 机 （电

源 系 统、电 源 模

块 或 监 控 模 块）

最终测试

　能 迅 速 解 决 整 机 （电 源 系 统、电

源模块或 监 控 模 块）最 终 测 试 过 程

中出现的一般问题

　整机 （电 源 系 统、电 源 模 块 或

监控模块）的技术标准

３．３　高级

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识

一

测
试
前
的
准
备

　预检
　能初 步 判 断 出 印 制 线 路 板 的 有 焊

接质量问题的原因

　波峰焊机的 工 艺 流 程 和 工 作 原

理

二

在

线

测

试

　测 试 印 制 线 路

板
　能进行在线测试仪的简单维修

　１．微机原理基本知识

　２．电路的基本计算方法

　３．数字式万用表的使用方法

　４．在线测试仪基本原理

三

单

板

测

试

　测 试 单 板 的 静

态功能

　１．能排除比较复杂的故障

　２．能进行测试设备的装联和接线

　３．能 维 修 测 试 单 板 的 专 用 测 试 设

备

　１．正反馈与负反馈的原理及应

用知识

　２．示波器的基本原理
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续表

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识

四

整

机

测

试

（一）整 机 （电

源 系 统 和 电 源 模

块）安全测试

　能准 确 判 定 不 能 通 过 绝 缘 测 试 和

高压测试的原因

　１．电器产品的接地保护知识

　２．压敏电阻和气体放电管等电

子元件的工作原理

（二）整 机 （电

源 模 块 或 监 控 模

块）功能测试

　能在 整 机 系 统 中 找 出 静 态 功 能 正

确而动 态 功 能 有 故 障 的 单 板 的 原 因

并进行修复

　１．有源功率因数校正原理

　２．ＭＯＳＦＥＴ和 ＬＧＢＴ的 工 作

特性

（三）整 机 （电

源 模 块 或 监 控 模

块）老化测试

　能对 老 化 过 程 中 出 现 的 比 较 特 殊

的问题进行及时有效的处理
　微机控制基本原理

（四）整 机 （电

源 系 统、电 源 模

块 或 监 控 模 块）

最终测试

　能在 一 定 时 间 内 解 决 整 机 （电 源

系 统、电 源 模 块 或 监 控 模 块）最 终

测试过程中出现的较特殊问题

　有功功率、无 功 功 率 及 功 率 因

数的测量计算方法

３．４　技师

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识

一

测
试
前
的
准
备

　预检

　１．能 解 决 印 制 线 路 板 焊 接 过 程 中

出现问题

　２．能 对 印 制 线 路 板 的 焊 接 和 装 配

工艺提出改进意见和建议

　影响焊接质 量 的 主 要 因 素 及 处

理方法

二

在
线
测
试

　测 试 印 制 线 路

板
　能全面维修在线测试仪

　１．在线测试仪原理

　２．印制线路板上各元器件的输

出特性

三

单
板
测
试

　测 试 各 单 板 的

静态功能

　能根 据 实 际 生 产 需 要 对 专 用 测 试

设备 进 行 改 进，以 增 加 或 减 少 某 些

功能

　１．单片机原理及维修方法

　２．计算机的通信接口知识

四

整
机
测
试

（一）整 机 （电

源 系 统 和 电 源 模

块）安全测试

　能对 影 响 安 全 测 试 的 各 种 因 素 进

行分析并提出改进意见
　影响电器产品漏电流的因素
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续表

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识

四

整

机

测

试

（二）整 机 （电

源 模 块 或 监 控 模

块）功能测试

　能根 据 原 理 图 在 一 定 的 时 间 内 排

除比较特殊的故障

　有源吸收电 路 和 无 源 吸 收 电 路

基本知识

（三）整 机 （电

源 模 块 或 监 控 模

块）老化测试

　能对老化设备常见故障进行维修 　老化设备工作原理

（四）整 机 （电

源 系 统、电 源 模

块 或 监 控 模 块）

最终测试

　１．能 根 据 要 求 进 行 比 较 特 殊 的 测

试

　２．能对各种测试仪表进行校正

　电子设备的电磁兼容基本原理

五

培
训
与
管
理

（一）培训
　１．能培训初级、中级和高级人员

　２．能撰写工作总结和论文

　１．培训基础知识

　２．总结及论文的写作要求

（二）管理
　能对 测 试 工 位、设 备、仪 器 仪 表

等进行合理管理
　现场管理基础知识

３．５　高级技师

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识

一

在

线

测

试

　测 试 印 制 线 路

板

　１．能 根 据 电 路 的 更 改 而 修 改 和 调

试测试程序

　２．能编制测试程序

　１．微机原理及应用方法

　２．电路的计算知识

　３．测试程序编制方法

　４．外语知识

二

单

板

测

试

　测 试 各 单 板 的

静态功能

　１．能 根 据 生 产 需 要 设 计 制 作 专 用

测试设备

　２．能拟订测试工艺规程

　１．电路设计基础知识

　２．工艺规程编制方法

三

整

机

测

试

（一）整 机 （电

源 系 统 和 电 源 模

块）安全测试

　１．能 对 绝 缘 测 试 和 高 压 测 试 进 行

全面分析并提出整改意见

　２．能拟订整机安全测试工艺规程

　１．直流和交流漏电流的定量计

算方法

　２．安全测试工艺规程编制方法

（二）整 机 （电

源 模 块 或 监 控 模

块）功能测试

　１．能 对 生 产 过 程 中 出 现 的 问 题 进

行分析并提出解决方案

　２．能拟订整机功能测试工艺规程

　１．产品的工艺设计知识

　２．功能测试工艺规程编制方法
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续表

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识

三

整

机

测

试

（三）整 机 （电

源 模 块 或 监 控 模

块）老化测试

　１．能 对 老 化 设 备 的 复 杂 故 障 进 行

维修

　２．能拟订老化测试工艺规程

　１．温度控制基本原理

　２．实时控制基本原理

　３．数据采集方法

　４．老化测试工艺规程编制方法

（四）整 机 （电

源 系 统、电 源 模

块 或 监 控 模 块）

最终测试

　１．能进行常用测试仪表的维修

　２．能拟订整机最终测试工艺规程

　１．电子设备的电磁兼容原理

　２．最终测试工艺规程编制方法

四

培
训
与
管
理

（一）培 训 测 试

人员

　１．能对测试人员进行培训

　２．能读懂外文资料

　１．培训教学知识

　２．外语知识

（二）生产管理

　１．能 配 合 设 计 和 工 艺 人 员 进 行 产

品的开发、研制和攻关工作

　２．能提出和应用新技术

　１．生产技术管理基础知识

　２．行业技术发展动态

４．比　重　表

４．１　理论知识

项　　目
初级

（％）
中级

（％）
高级

（％）
技师

（％）
高级技师

（％）

基本

要求

职业道德 ５　 ５　 ５　 ５　 ５

基础知识 ４０　 ３５　 ３０　 ２５　 ２０

相

关

知

识

测试前的准备 １０　 １０　 ５　 ５ —

在线测试 ６　 ７　 ７　 ５　 ６

单板测试 ７　 ７　 ７　 ７　 ７

整机测试

整机安全测试 １０　 １０　 １５　 １０　 ８

整机功能测试 １０　 １０　 １５　 １５　 ２０

整机老化测试 ６　 ８　 ８　 １０　 １０

整机最终测试 ６　 ８　 ８　 ８　 ９

培训与管理 — — — １０　 １５

合　　计 １００　 １００　 １００　 １００　 １００
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４．２　技能操作

项　　目
初级

（％）
中级

（％）
高级

（％）
技师

（％）
高级技师

（％）

技

能

要

求

测试前的准备 １０　 １０　 １０　 ８ —

在线测试 １０　 １０　 １０　 ８　 １０

单板测试 １０　 １０　 １０　 ８　 １０

整机测试

整机安全测试 １７　 １４　 １３　 １３　 １５

整机功能测试 ２７　 ２７　 ２７　 ３１　 ３０

整机老化测试 １３　 １３　 １５　 ９　 １０

整机最终测试 １３　 １６　 １５　 １３　 １０

培训与管理 — — — １０　 １５

合　　计 １００　 １００　 １００　 １００　 １００


